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Luftqualitatsverbesserung, Hygiene und
hochste Energieeffizienz fur RLT-Anlagen

EnergieCity Leipzig




PORTFOLIO

SIEGMUND ist ein inhabergefihrtes Dienstleistungs- und Entwicklungsunternehmen mit den thematischen Schwer-
punkten Energieeffizienz, Steigerung von Wirkungsgraden, kommunaler Klimaschutz, nachhaltige Gebaudeplanung,
UnterstUtzung bei Férderprogrammen und Finanzierungen.

Wir

- entwickeln und organisieren
Projekte vom ersten bis zum letzten Schritt

- bewerten die Machbarkeit
und die Einbindungsmaoglichkeit

- realisieren eine optimale Umsetzung —
abgestimmt auf Ihre Anforderungen

- helfen Ihren CO,-Footprint zu reduzieren
und die Umwelt zu schonen
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Kompetent

Unsere Kunden profitieren von langjahrigen Erfahrungen aus
unterschiedlichsten Projekten und Branchen. Unsere hohe
Entwicklungsqualitdt und ausgereifte Technik vermeidet
spatere Korrekturen von Beginn an. Daflr setzen wir auf das
Expertenwissen unserer stets motivierten und qualifizierten
Entwickler, Projektmanager und wissenschaftlichen Berater.

Flexibel

Kein Kundenprojekt gleicht dem anderen. Interessante

Herausforderungen und Projekte faszinieren uns ebenso

wie klassische Aufgaben. Wir decken den Charakter jedes

Projektes auf und erarbeiten individuelle Ldsungen fur lhr

Objekt mit unterschiedlichen Finanzierungsmoglichkeiten und
Forderprogrammen.

. beraten Sie Uiber verschiedene
Finanzierungsmaoglichkeiten

- unterstiitzen Sie bei der Beantragung
von staatlichen Fordermitteln

- garantieren fur kompetenten und
zuverlassigen Kundenservice

- generieren effiziente Losungen —
dauerhaft
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Innovativ

Durch den kontinuierlichen Ausbau von Know-how und
unserem Tool-Wissen sind wir heute ein starker Partner in der
Umsetzung innovativer Ideen. Unsere Aufstellung erlaubt es,
sowohl die Entwicklung innovativer ressourcenschonender
Technologien in der Luftungs- und Warmeversorgung als auch
Entwicklungsprozesse zu realisieren.

Lésungsorientiert

Gute Planung, intelligente Technik, konsequente Umsetzung —

dafUr steht die Firma SIEGMUND. Wir bieten hochste Qualitat

mit unseren Produkten, Anlagen und eingesetzten Werkstoffen.

Sie erzielen optimale Ergebnisse und sparen ab der ersten

Sekunde. Wir sind nur mit uns zufrieden, wenn Sie es auch
sind.
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proOXiON®: Der Einsatz von Negativionen bietet Luftver-

besserung und Keimfreiheit bereits in der Zuluftanlage und

vermindert den regelmaBigen Austausch von Filtern, reduziert die
notwendige Luftmenge und somit die Ventilatorleistung.

Es entfallt zusatzlich die kostenintensive und aufwendige Be-
handlung der Abluft bevor Sie der Umwelt zugeflhrt wird. Die
kontrollierte O,-Zufuhr verhindert hohe Kosten fir die Reinigung
der Kanale und reduziert die Bildung von VOCs und GerUtchen.

Durch die lonisierung der Raumluft wird eine Luftqualitat wie im

Hochgebirge erreicht. Die Atemluft ist befreit von schadlichen

Partikeln und Stauben. Der Anteil der Umluftzufuhr kann maximiert
werden. Es resultiert eine hohe Energieeinsparung.




TECHNOLOGIE

Luft, die wir atmen ist das wichtigste Lebensmittel flir uns. Genau hier liegt jedoch das Problem! Die AuBenluft ist belastet durch

Feinstédube, Abgase, Schadstoffe uvm. und diese Belastung wéchst stetig. AuBenluft — haufig auch als Frischluft bezeichnet — ist

nicht automatisch gesundheitlich zutraglich fr den Menschen. Besonders in Innenrdumen, herrscht eine Luft, die eine niedrigere
Qualitat hat. Denn die Frischluft verliert durch den Transport Uber die Liftungskanéle an Qualitat. Genau hier setzen wir an.

Die Technologie

- ermoglicht Einsparungen von Uber 50%
und somit hohe Energiekostenreduzierungen

- ist geeignet fiir Neu- und Altanlagen
zur nachhaltigen Effizienzsteigerung

- bietet einen groBen 6kologischen Beitrag
durch CO,- und Schadstoffreduzierung

- bietet die Einhaltung hochster Hygiene-
und Raumluftqualitat-Standards

Hygiene t |

Immer hoéhere Hygienestandards und -verordnungen erhdhen
den Druck und die Anforderung fir die Auslegung von RLT —
Anlagen. Die nahezu gleichbleibenden Raumluftbedingungen
bieten exzellente Wachstumsbedingungen fUr einzelne Keime,
Pilze und Bakterien. Selbst eine regelmaBig durchgeflhrte
Reinigung der Raume genlgt nicht. Die Folge ist eine
Uberdurchschnittliche Ansteckungsgefahr bei Krankheiten in
Raumen mit hoher Personendichte oder -frequenz. proOXiON®
neutralisiert Keime, Schimmelpilze, Bakterien, Gerlche,
Aerosole und Ole durch den Abbau der organischen Stoffe

(Kohlenwasserstoffe) zu O, CO, und H,O.

Energie

Es werden bis zu 100 % AuBenluftanteil bendtigt, um die
hygienischen Bedingungen soweit es mdglich ist im Raum zu
erflllen. Diese AuBenluft muss aufwendig und kostenintensiv
aufbereitet werden - durch filtern, heizen, kiihlen und befeuchten.
Das Resultat ist ein hoher Energieaufwand und -verbrauch mit
geringer Wirkung. Durch die optimale Ausnutzung der Umluft mit
proOXION® und durch die verbesserte Raumluftqualitat kdnnen
bis zu 70 % der Energiekosten fur das Heizen und bis zu 50% der
Energiekosten flr das Kihlen eingespart werden.

. bietet beste Amortisationszeiten von
6 bis 24 Monaten

- erméglicht die Integration von
Warmerlickgewinnungssystemen

- bietet eine einfache und schnelle Montage
im laufendem Betrieb

- liefert gesunde Luft fUr Inre Mitarbeiter und
reduziert die Krankheitstage

Gesundheit y
Die zum Teil gute Qualitat der AuBenluft wird durch die von Keimen
und Stauben belasteten LUftungskandle massiv reduziert. Eine
belastete Raumluft wirkt sich nicht nur auf die Gesundheit aus,
sondern auch auf die Leistungs- und Konzentrationsfahigkeit.
Schlaflosigkeit und Kopfschmerzen sind die ersten Anzeichen.
Luftschadstoffe sind fur Kinder, Allergiker und Asthmatiker
besonders gefahrlich und krebserregend. Das proOXiON®-
System reduziert Partikel bzw. Feinstaubbelastungen in der
Raumluft, starkt das Immunsystem, verbessert die Leistungs-
und Konzentrationsfahigkeit — baut Stress ab und erzeugt
nachweislich gesunde, frische Luft ohne Allergene.
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Betriebskosten

Bei Einsatz der proOXiON®-Technologie kann eine Neuausle-
gung bzw. Anpassung des AuBenluftvolumenstromes erfolgen.
Der Luftvolumenstrom kann deutlich reduziert werden. Trotz
dieser Reduzierung kann eine hervorragende Luftqualitat
garantiert werden. Hierdurch kann die Dimensionierung von
Kanalen, Ventilatoren, Filtern und Warmetauschern reduziert
werden. Diese Reduzierung fuhrt zu niedrigeren Planungs-,
Investitions-, Wartungs- und insbesondere Betriebskosten. Das
Resultat sind wirtschaftliche und effiziente RLT-Anlagen.

Kriterien fur die Bewertung der
Raumluftqualitat

Beurteilungsstufe 1
VDI 6022 Blatt 3

Beurteilungsstufe 2
VDI 6022 Blatt 3

Beurteilungsstufe 3
VDI 6022 Blatt 3

Temperatur, Feuchte
und Kohlendioxid

Feinstaub, TVOC, Radon
und Kohlenmonoxid

O,, Negativionen etc.

,LUft, die wir atmen, ist das wichtigste Lebensmittel fir den Menschen!*”




NORMEN GEBEN GUTE LUFT VOR

Verschiedene DIN Normen und VDI Richtlinien, wie die VDI 6022 Blatt 3 oder die DIN 13779 geben vor, unter welchen

Bedingungen und Gegebenheiten gute Luft in der Umwelt vorherrscht. Diese AuBenluftgegebenheiten geben auch vor, wie viel

AuBenluft im Raum bendtigt wird und wie die RLT Anlage dimensioniert werden muss. Je schlechter die AuBenluftqualitat, desto
mehr AuBenluft und Energie wird erforderlich. Mit pro©’XiON® erreichen Sie die geforderte Luftqualitat und RAL-Stufe.

Feinstaubbelastung (PM 10) bei Liftung mit lonisator
30.000 - - 400
Abschalten des lonisators
+ 350
25.000
<+ 300
20.000 +
s 250
c
g =
2 15.000 <+ + 200 s
[ o
o
o)
z 4+ 150
10.000 +
4+ 100
10.000 4
4+ 50
v 0 ~ 0
inuten 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21
wwes lonen/cm? 56 15.000 11.000 21.000 23.000 19.000 22.000 18.000 19.000 21.000 22.000 19.000 21.000 19.000 25.000 22.000 20.000 23.000 21.000 325 160 Luﬂquantét iﬂ
s PM 10 in ug/m* 370 284 223 165 142 111 81 65 49 42 34 21 12 9 8 9 1 9 7 3 42
e unserer Umgebung
PN T (RGN 1) TR | R T I Pt TR [ U ) IS [ IR R P
AL ZUL
Ki ; : Neg. gel. lonen [lo/cm?]
w fmagnade ﬂ- Raurm
Ozon [ug/m3
&
RLG
AL 1 - N pfOOXi0N® VDI 6022 Blatt 3
—_— et e RAL 1 < 3.000 lonen/cm?® i
& N . 1 1 > Gebirge/Wald
o N T
= 0“.\ T
o] 0 . —
= Q & -'"\-\_\___ |
g ladLa .~ - Jl
e e
5 — AL I
"'—h-_,__q_‘_ VDI 6022 Blatt 3
| T 1 a RAL 3 < 500 lonen/cm®
Quelle: Innenraumluftqualitét und Hygiene-Anforderungen an die Raumlufttechnik —
Kommentar zu VDI 6022 und VDI 6032; Beuth-Verlag 2008
Die AuBenluftqualitat definiert die bendtigte Frischluftzufuhr, je belasteter die AuBenluft, umso mehr Frischluft muss in den Raum
eingebracht werden. Mit proOXiON®heben wir die Luftqualitat auf das hdchste Niveau und kénnen einen hohen Umluftbetrieb
realisieren. Permanent saubere und gereinigt Luft bei gleichzeitig hoher Energieefizienz sind das Ergebnis.

In der Stadt Im Innenraum

~ 500 ~0
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Quelle: TUV Rheinland

Bekanntlich ist die Luft im Gebirge sehr gut. Der Grund daflr ist die hohe Anzahl an

negativen lonen und die fir uns notwendige Menge an Ozon. Negative lonen reduzieren

den Schadstoffgehalt in der Luft, fordern die Bildung von roten Blutkérperchen und sind
nachweislich gesundheitsfordernd.

Stadtluft ist nicht die beste Luft. Das zeigen auch die Werte vom TUV Rheinland. In der
Stadt sind nur wenige Negativionen in der Luft, da die Lasten an Feinstaub etc. héher
sind. Aufgrund der hohen Emissionen ist auch ein hoher Anteil von Ozon in der Luft. Die
Luft verliert wahrend des Transportses Uber die Kanéle jegliche Wirkkraft fir den Raum.

Im Normalfall fihrt inaktive Luft zum Sick Builduing Syndrom. Durch die lonisierung der
Raumluft wird eine hohe Luftqualitat, wie im Hochgebirge erreicht. Die Atemluft ist befreit
von schadlichen Partikeln und Stauben. Der Anteil der Umluftzufuhr kann maximiert
werden, d.h. hohe Energieeinsparung.



NATUR PRINZIP

Unsere Technologie ermdéglicht es, die Luft nach dem Prinzip der Natur zu reinigen. In der Natur wird der Sauerstoff

durch UV-Strahlung und elektrische Entladungen (Gewitter) ,aktiviert”. Ist somit in der Lage VOCs, Keime, Bakterien,

Stéube, Feinstdube und Aerosole in der Luft abzubauen. Durch diese Reinigung wird die Luftqualitat verbessert.
Nach diesem Prinzip funktioniert auch das pro”' XiON®-System.

Wie ist es in der Natur:

- Vorhandensein von negativen lonen, . Vorhandensein von reaktivem Sauerstoff,
die z.B. durch Gewitter erzeugt werden erzeugt durch die UV-Strahlung der Sonne

- Negative lonen binden sich an positive - Aktivierter Sauerstoff fuhrt zu einem hohen
Partikel (Staub etc.) und scheiden diese ab und schnellen Abbau von Schadstoffen

- Belastungen an Staub, Keimen, Bakterien - Starke Belastungen werden durch stetige
VOCs (Gerlche) werden stark reduziert Erzeugung von Aktiv-O, nachhaltig eliminiert
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FUNKTION

Es werden bis zu 100 % AuBenluftanteil bendtigt, um die hygienischen Bedingungen im Raum zu erflllen. Diese

AuBenluft muss aufbereitet werden durch Filtern, Heizen, Kuhlen und Befeuchten. Zuséatzlich wird die Raumluft

belastet durch Schimmelpilze, Keime, Ausdinstungen (VOCs), Milben, Bakterien, Gerliche und Feinstaube. Das
bedeutet hoher Energieaufwand bei geringer Wirkung — proOXiON® wirkt dem entgegen.

Warum proCOXiON®?

- proOXiON® ist die einzige Technik mit einer
bedarfsabhangigen Regelung und Steuerung

- Negative lonen und Aktivsauerstoff O,
werden getrennt voneinander erzeugt

- Seperate Einsatzmoglichkeiten fur beide
Systeme - flr den gezielten Einsatzzweck

- Intelligente Steuerung flr verschiedene
Sensoren, z.B. nach dem Luftvolumenstrom

Nach dem Vorbild der Natur

In der Natur wird der Sauerstoff durch UV-Strahlung
und elektrische Entladungen (Gewitter) ,aktiviert* und
ist flr den Abbau von VOCs (flichtige organische
Verbindungen) in der Luft und die Reduzierung von
Keimen, Viren und Aerosolen verantwortlich.

Werden Schadstoffe in der Luft erkannt, versucht die

Natur den Schaden zu beheben, indem sie Ozon in

die betroffenen Bereiche sendet, um die Stoffe zu

neutralisieren und zu reinigen. So funktioniert auch
das proOXiON®-System.

Xl lonen-Erzeuger - Funktionsweise

Uber eine Eingangsspannung 24 V/DC wird Uber

einen Trafo eine Ausgangsspannung von ca. 7.900

V/DC erzeugt. Nur die stromfUhrende Seite wird an

eine Nadel (lonennadel) angelegt. Der Strom flie3t auf
der Oberflache zur Spitze.

Aufgrund der Verringerung der Oberflache zur Spitze
(Verjingung) kommt es zu einem Ladungsstau. Die
Nadel entladt sich zur Umgebung, d.h. zur Luft,
wobei sich aufgrund des Feldaufbaus lonen bilden.
Diese geladenen Teilchen werden aufgrund der
Spannungsdifferenz von anderen Teilchen, meist
Feinstaube oder Flachen, angezogen.

- proOXiON® ist die einzige patentierte Technik
mit den genannten Besonderheiten

- Die Atemluft ist frei von Schadstoffen und
hat eine gesunde und hygienische Qualitat

- Die normgerechte und naturadaquate
Erzeugung von Aktiv-O, ist gegeben

- Die Technik bietet Problemldsungen
fUr nahezu jeden Anwendungsfall

XO Ozon-Generator - Funktionsweise

Sauerstoff O,-Moleklle werden durch elektrische
Entladung aufgespalten, sodass zwei einzelne
O-Bausteine entstehen. Dieses freie und reaktive
Sauerstoffatom bindet sich an ein Sauerstoff O,-
Molekul und reagiert zu O,, somit zu Ozon.

Das nun entstandene hochreaktive Ozon reagiert
mit Schadstoffen (VOCs) durch Oxidation und flhrt
zu einer Kaltverbrennung. Ubrig bleiben nach der
Oxidation lediglich O, in aktivierter Form, H,O und
CO,. Schadstoffe, Keime, Viren, Geruchspartikel
etc. werden somit eliminiert und die entsprechenden
Leitungen, Kanale und Raume gereinigt.
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Kompakter Aufbau -

lonen Generator

e Elektrische Aufladung von
Schwebestoffen und VOCs
e Ablagerung an Flachen

e Nah am Auslass der Luft,
am Verwendungsort

groBe Wirkung

proOXiON®

Einbauort

Ozon Generator

e Abbau von VOCs
e Abbau von Keimen, Pilzen,
Sporen etc.

e Abluft- oder Zuluftkanal,
dicht bei der Anlage




EINSATZ UND EFFIZIENZ

Im Durchschnitt werden durch das pro’XiON®-System nur ca. 10 - 30 % AuBenluftanteil bendtigt. Mit der

pro XiON®-Technologie kann die Anlage einen viel héheren Umluftanteil, geregelt nach CO,-Gehalt der Raumiuft,

nutzen (nach DIN EN 13779). Das bedeutet, hohe Wirkung mit groBem Energieeinsparpotential und hygienisch
gesunde Luft ,wie im Hochgebirge!“ Die resultierenden Energieeinsparungen sind enorm.

Vorteile von proOXiON®

1. Jedes Gerat wird einzeln gesteuert und bedarfsabhangig geregelt.
2. Der Ozongenerator und der lonengenerator arbeiten unabhangig und autark voneinander.
3. Jedes Gerat kann separat und einzeln oder in Kombination, je nach Einsatzzweck positioniert werden.
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Quelle: Innenraumluftqualitat und Hygiene-Anforderungen an die Raumlufttechnik —
Kommentar zu VDI 6022 und VDI 6032; Beuth-Verlag 2008

Hoher Umluftanteil und gute Luft

Die europaische Kommission (Generaldirektion Unternehmen und Industrie in BrUssel) definierte
im Oktober 2012 neue Richtlinien: Zur Senkung des Stromverbrauchs; fUr die Einflhrung eines
Gutesiegels fur Luftungsanlagen; fur Anforderungen an die Raumluftqualitdt durch hdéherwertige
Filterqualitaten (F5 — F9) zur Erreichung gesundheitsvertraglicher Atemluftqualitaten.

Ziel ist es, den Stromverbrauch von Liiftungsanlagen bei jidhrlichen Zuwachsraten in Hohe von
5 - 6 % um etwa 2/3 zu reduzieren! Mit herkdmmlichen Techniken kaum zu realisieren, da derzeit
bessere Luftqualitat - starkere Filter bedeuten und somit héheren Energieaufwand! Derzeit ver-
sucht man, um die normativen Anforderung bei der Planung einzuhalten, die Normvorgaben mit
hohen Luftvolumenstrémen und niedrigen Luftgeschwindigkeiten zu erreichen, was genau das
Gegenteilige bewirkt.

Mit proOXiON® erreichen wir bereits heute eine Reduzierung:

des AuBBenluftanteils von bis zu 100%

des Stromverbrauches zwischen 30-70%
des Warmebedarfs zwischen 20-70%
des Kaltebedarfs zwischen 20-70%

der CO,-Emissionen E

bei Amortisationszeiten von 6 bis 24 Monaten!




Vorliegende Referenzen bezeugen alle, die hohe Wirtschaftlichkeit der proOXiON®Technik und die

Zufriedenheit der Kunden. Wir legen sehr viel Wert auf Qualitat, Service, Kundenkontakt und -bindung. Wir

lassen Sie auf dem Weg zur effizienten Nutzung lhrer Ressourcen und Losung von Problemen nicht alleine —
auf uns kdénnen Sie immer zahlen.

Projektziel und Anforderungen %Bmmmmma [ ;. ;1 LRERS il li LRI
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- Reduzierung von Feinstauben im Verkaufsbereich “ (RIARRRNE

Wenn's gut werden muss. |
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- Reduzierung der typischen VOC-Emissionen (Gertiche)

U

- Reduzierung des AuBenluftanteils zur Effizienzsteigerung

- Reduzierung des Energiebedarfs, der Energie- und Betriebskosten

Ausfuhrung mit 5 proOXiON®-Anlagen in der Zu- und Abluft:
- 5 proOXiON®-|onisationsanlagen wurden direkt in die Zuluft/Liftungsauslasse unter Dach eingebaut. B A U H A U S F acC h cen 't Fum — B er | | N ,

- 5 proOXiON®-Sauerstoffaktivierungsanlagen sind in der Zuluft- oder Mischluftkammer des LUftungs- N
gerates so eingebaut, dass durch die Luftreinigung ein erhdhter Umluftanteil gefahren werden kann. K U r f U r S t e n d a m m

- Die proOXiON®-Anlagen werden Uber eine eigene Sensorik geregelt und sind mit der zentralen

Leittechnik, die flr die Luftungsanlagen zustandig ist, gekoppelt.
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Bereits wahrend der Planungsphase wurde die eigentliche S e v =
Anlagenauslegung durch den proOXiON®-Einsatz/-Planung =4 S 7 S— . . . :
reduziert. In der Praxis konnte die schon reduzierte Anlage ST W s BMO,3 PMO,5 PM1,0 PM2,5 PMS PM10  AuBenluft Berlin
' . > ‘ Auswirkung der proOXiON® -Anlage auf die Raumluftqualitdt proOXION®

nochmals um mehr als 50% in ihrer Leistung bei gleich
hoher Luftqualitiat gesenkt werden.

. o Optimierte Energieverbrauch Energieverbrauch Energieeinsparung
Die Anlagen werden mit 100% Umluft betrieben — dennoch i RLT-Anlage geplante Anlage mit proOXION p.a.
ist die Raumluft im Vergleich zur AuBenluft deutlich besser — an _ ﬂ";‘f m&’; in kWh/a; in kWh/a:

einzelnen Messplatzen liegen die Werte bis zu 80% (!) unter den
gemessenen Werten der AuBenluft. Der Energieverbrauch von
Strom und Warme konnte ebenfalls bis zu 80% reduziert

werden. el . ' S ATl 6.000 m*/h PLIEL 3995 | 42.075

Strom Warme Strom Warme

30.000 m3/h  EERE B pied Ll 19,067 65,298

30.000 mi/h  BUNIE R LTSkl 4.197 | 31.763



REFERENZEN

Vorliegende Referenzen bezeugen alle, die hohe Wirtschaftlichkeit der proOXiON® Technik und die Zufriedenheit
der Kunden. Wir legen sehr viel Wert auf Qualitéat, Service, Kundenkontakt und -bindung. Wir lassen Sie auf dem
Weg zur effizienten Nutzung lhrer Ressourcen nicht alleine — auf uns kdnnen Sie immer z&hlen.

Projektziel und Anforderungen m
- Reduzierung der Aerosol- und VOC-Emissionen nach AulBen
- Reduzierung der Aerosol- und VOC-Emissionen in den Hallen

- Reduzierung der Reinigungskosten flr belastete Kanale/Anlagen

Ausfiihrung mit proOXiON®-Anlagen in der Zu- und Abluft:

- 12 proOXiON®-lonisationsmodule wurden direkt in die Zuluft/LUftungsauslasse in der gesamten Halle
verteilt.

- 6 proOXiON®-Sauerstoffaktivierungsanlagen sind in die Abluft so eingebaut, dass durch die Luft- E \J O T Ve I b | N d u N g S t e C h N | k - B a d

reinigung die Geruchslasten eliminiert und die Aerosol und Ollasten im Kanal abgebaut werden. I_ a a S p h e

- Die proOXiON®-Anlagen werden Uber eine eigene Sensorik geregelt und sind mit der zentralen
Leittechnik, die flr die LUftungsanlagen zustandig ist, gekoppelt.

Messergebnisse 05.04.2014

Daten- PMIO  PM25  PML  Neg.lonen/  TVOC |

Projekt-Ergebnisse mit proOXiON®-Technologie: — el SO Fesanen o/ :

1 09:15 1838 263 20 775 0 0/400 131 Halle, Eingang
Besonders zu beachten ist, dass am Dachkamin (Abluft) keine vorab . 09°5 7 >20 R 3282 200/0 Abluftkamin
Messeergebnisse (>3.000 TVOC pg/m?3) genommen werden konnten, da 3 1015 17.0 310 529 0 2199 127 Halle, Zuluft
die Messgeréte aufgrund der massiven Belastungen versotteten und sehr © e 180 319 20 | S 0 47 270/0 140 Halle, Mitte
aufwendig gereinigt werden mussten. (Pos. 7 — Tabelle 1). 5 1117 195 320 762 0 1818 144 937 87 Waschhalle

6 10:22 17 68,5 0 44,24 33,85 28,91 0/300 AuBen
Die Partikelmengen der Fraktionen PM10, M2,5 und PM1 sind extrem 7 11:25 Abluftkamin, Waschhalle

I

reduziert worden, zum Teil in der Zuluft bis auf Null. Alle TVOC-
Werte (Total Volatile Organic Compounds) sind niedriger als in den Messergebnisse 03.07.2014
vorhergehenden Messungen. Hervorzuheben ist, dass bei der Zuluft Satan =N BT =R Er—— —

PM10-Staub nicht messbar ist, und am Ende des Abluftkamins noch — satze ug/m® ug/m*  pg/m*  Pos.lonen  yg/m? |
76 pg/ms3 Ozon gemessen werden, ein Wert, der sogar fur die Raumluft 1 1019 25 390 20 512 2 122 160 230 0/200 74,0 Halle, Eingang
sehr gut ist (VDI 6022/3). Die TVOC sind nach 6022/3 fur Wohnraume
sehr gut. Die Anlage war, wie bei der zweiten Messung, voll ausgelastet
und wurde mit 38.000 m3/h gefahren. Nachfolgende Messergebnisse
vom 05.04.2014 und vom 03.07.2014 zeigen die Verbesserungen.
Abluftkamin-Strémungsgeschwindigkeit: 9,01 m/s.

10:10 20,1 48,7 76 139 2413 1.767 147 Abluftkamin

10:28 22,9 41,0 0 225 361 126 Halle, Zuluft

10:35 23,0 42,1 2,0 544 0 83 96 88 135 Halle, Mitte

10:45 24,1 41,9 2,0 643 0 14 46 30 0/130 82 Waschhalle

10:05 22,5 39,0 2 11,56 14,72 2,72 0/350 98 AuBen

11:10 520 Abluftkamin, Waschhalle

N o AW N




REFERENZEN

Vorliegende Referenzen bezeugen alle, die hohe Wirtschaftlichkeit der proOXiON® Technik und die Zufriedenheit
der Kunden. Wir legen sehr viel Wert auf Qualitéat, Service, Kundenkontakt und -bindung. Wir lassen Sie auf dem
Weg zur effizienten Nutzung lhrer Ressourcen nicht alleine — auf uns kdnnen Sie immer z&hlen.

catharina

Projektziel und Anforderungen rickenhy
- Reduzierung der Aerosol- und VOC-Emissionen im OP-Saal
- Reduzierung der Aerosol- und VOC-Emissionen in den Kanélen

- Reduzierung der Partikell und Staube im OP-Saal

Ausfiihrung mit proOXiON®-Anlagen in der Zu- und Abluft:

- 10 proOXiON®-lonisationsmodule wurden direkt in die Zuluft/Liftungsauslasse in den 10 OP-Saalen
installiert.

- 10 proOXiON®-Sauerstoffaktivierungsanlagen sind in die Zuluftkandle so eingebaut, dass durch die S t . C at h a F1n a K I a N k e N h a u S - N I_

Luftreinigung die Kanéle permanent hygienisch gereinigt werden.

: . . . . , , , Eindhoven OP 1 Bypass, 8 Personen im Raum
- Die proOXiON®-Anlagen werden Uber eine eigene Sensorik geregelt und sind mit der zentralen PM1, nachts PM 1, bei ca. 20 mal OP-Tiir &ffnon
Leittechnik, die flr die Luftungsanlagen zustandig ist, gekoppelt. 1,00 0,0030
0,78 £+ -
o o0k gE\o,oozs - -+ +
g 0,28 & 0,0020 —JA&MM
E .0,00- i =
< E .3‘0,0015 |
. . . . . $-025 ¢ 3 Wechsel der Abfalbehilter
Projekt-Ergebnisse mit proOXiON®-Technologie: % 050 £ 5000105 ' ‘
-0,75 : 0,0005 = | i 1
Besonders zu beachten ist, dass Partikell und Staube 3003 , ‘ . . -
nahezu komplett abgebaut wurden und die wahrend der OPs 21100 Tue 16 2:00 6:00 8:00 9:00 10:00 11:00
auftretenden hohen Aerosol- und VOC-Lasten in klrzester Zeit Mondl:  Zmnao0? Rte & Time Tue 16 Jan 2007 Date & Time
abgebaut werden.
Test Result Test Rasult
Die Messwerte zeigen ebenfalls, dass wahrend des OP- s Cane, 45,61 2000 Balime .. BRI D ) i g
Betriebes der durchschnittliche lonengehalt in der Innen- cragy,
raumluft, selbst bei hohen Belastungen durch Operationen,
bei ca. 800 lonen/cmg liegt und somit auf Waldluftniveau liegt. T ] X
Demgenentber stehen die Aerosolbelastungen im Raum. In E -
der Nacht liegt die Belastung bei O mg/ms und wahrend des ‘f; 5
Tagesbetriebes erkennt man, dass jegliche Aerosole unmittelbar § :".:

abgebaut werden und nach kurzer Zeit gegen Null gehen

E 88

B
. -

792500 §

2 2 8 g 2 S 28 £ 882 B
Zu beachten ist, das sich in diesem OP Raum mit einer gréBe 3 pEI=ITIC RIS EEREERER :
30 m? insgesamt 8 Personen aufgehalten haben. Time Time
Nax Neg e Densty 21 0M oasion’ Max Neg fon Densdy 19 520 konaxcm’

Averae Neg on Denatty Average Neg on Densty 104 Sy
Distance System . lonomener Dstance Syseer - lonorneter X000 mm
Agee hosa . lorometer Angie MOSE - DNoMmete 45 Degrees
Temrpetatre Termoerature 235 %

48 %N M Mamany A NTeM

Hurndity




20

F

F

REFERENZEN B -

Vorliegende Referenzen bezeugen alle, die hohe Wirtschaftlichkeit der proOXiON® Technik und die Zufriedenheit
der Kunden. Wir legen sehr viel Wert auf Qualitat, Service, Kundenkontakt und -bindung. Wir lassen Sie auf dem ! .
Weg zur effizienten Nutzung lhrer Ressourcen nicht alleine — auf uns kénnen Sie immer zahlen. .

Projektziel und Anforderungen et P ey 7 ' e

- Reinigung der RLT Anlage nach mikrobiologischer Uberpriifung

. . .. .. —_ Lt * A ) SN i ey - 5 ! :
- Reduzierung der Reinigungskosten fUr belastete Kanale/Anlagen 4R gy & el PRI AR L et A IR R el e 0 -

- Hygienische Reinigung der RLT-Anlage mit Zu- und Abluftkandlen, Anlagen- Bauteilen, wie Umluft- 57 g AT !'.‘.';.'I:"'f P 'f‘- gy, Fy Y N iy
und Brandschutzeinrichtungen | ol e 1o )

Ausfuhrung mit proOXiON®-Anlagen in der Zu- und Abluft:

- Einsatz mobiler proOXiON®-lonisationsmodule direkt in der Zuluft/LUftungsauslasse in der gesamten
Halle verteilt.

- Einsatz mobiler proOXiON®-Sauerstoffaktivierungsanlagen in LUftungskanadlen eingebaut, sodass
durch die Luftreinigung Keime, Bakterien und Geruchslasten im Kanal abgebaut werden. C C @ O

- Die mobilen proOXiON®-Anlagen wurden zur Intensivreinigung Uber einen Zeitraum von 8 Tagen vor
Ort montiert.

Vorher

;;:.1- e o Abklatschprobe Hygienischer Zustand Handlungsbedarf
Projekt-Ergebnisse mit proOXiON®-Technologie: A oy ) ) Diese Elemente sollten griindlich gereinigt oder de

Hier war ein mobiler Kurzzeiteinsatz von proOXiON® notwendig.
Die hygienischen Lasten in den Kanalen sowohl Zuluft als auch -
Abluft waren kritisch bis unzureichend.

b ey k Ergebnis und Bewertung nach VDI 6022 vor Reinigung:
Die Anlagen mussten zwingend gereinigt werden und hatten u T
Alternativ. mit einer konventionellen, mechanischen und sehr ' .
kostenintensiven Reinigung durchgefuhrt werden kénnen. o — e Nachher

Mit mobilen lonisations- und Sauerstoffaktivierungsmodulen —

der proOXiON®-Serie konnte eine Intensivreinigung Uber s Abklatschprobe Hygienischer Zustand Handlungsbedarf
insgesamt 8 Tage realisiert werden. Die hygienischen Messungen
des zustandigen Umweltlabors lieferten nach dem Einsatz von
proOXiON® gute bis sehr gute Werte. Mit proOXiON® konnte
eine kostengunstige und wirksame Intensivreinigung realisiert
werden, sodass das Schwimmbad wieder in Betrieb gehen
konnte.

AuBenklappe Ventilato gut oder sehr gut ein Handeln erforde

_—
'

AD ana pad g

gut oder sehr gut ein Handeln erforde

yA



Vorliegende Referenzen bezeugen alle, die hohe Wirtschaftlichkeit der proOXiON® Technik und die Zufriedenheit
der Kunden. Wir legen sehr viel Wert auf Qualitéat, Service, Kundenkontakt und -bindung. Wir lassen Sie auf dem
Weg zur effizienten Nutzung lhrer Ressourcen nicht alleine — auf uns kdnnen Sie immer z&hlen.

Projektziel und Anforderungen

- Reduzierung der typischen TVOC-Emissionen aus den Verkaufsbereichen
- Reduzierung des AuBenluftanteils und CO,-Austoss

- Erhbhung der Energieeffizienz und Reduzierung der Energiekosten

- Abbau von Feinstauben im Verkaufsbereich

Ausfuhrung mit proOXiON®-Anlagen in der Zu- und Abluft:
- proOXiON®-Sauerstoffaktivierungsanlagen sind in die Abluft vor dem Liftungsgerat so eingebaut, C & A E C O - S 't O r e — M a | n 7

dass durch die Luftreinigung ein erhdhter Umluftanteil gefahren werden kann.

- proOXiON®-lonisationsmodule sind direkt in die Zuluft/Liftungsauslasse installiert worden, um die vor Umbau
Geruchs- und Staublasten zu eliminieren. Ergebnisse Schadstotfmessung im Kauthaus

. L IJ
P
Mit der Wiederer6ffnung der Mainzer Filiale als ECO-Store

setzen C&A und die Immobiliengesellschaft Redevco MaBstébe e . 3 Daten- el RO oo
. \ . ) A A satze C Feuchte % ppm ppm e | pg/m® pg/m Hg/m Pos. Ionen pg/m

B nach Umbau

Richtwerte der WHO
fur Burogebaude :

sehr gute Luft

Projekt-Ergebnisse mit proOXiON®-Technologie:

fur das nachhaltige Gebdudemanagement von groBBen Einzel-

. . 1 13:30 15,0 65,0 1.042 117 Aussen
handelsimmobilien.
2 13:35 235 49,7 27 977 2 50 45 170 Eingang, Rolltreppe
Die Liiftungstechnik des ECO-Stores wurde vollkommen ' B 1345 i 495 2500 9% R 49 125 Herrenmode
erneuert. Die Anlage arbeitet im Umluftsystem und reduziert . 4 1350 234 49,9 27 755 |2 51 34 2 140 Kasse

die AuBenluftzufuhr bei gleicher Luftqualitat um 75 %.

. . " “ 5 o, o) 3 3 3 3
Die Stromersparnis der neuen GesamtlUftungsanlage betragt o — - e T

damit 74 %. Dies entspricht einer Reduzierung des CO,- 1 1335 Aussen
AusstoBes von 138 Tonnen im Jahr. e s - 2 12:35 21,0 321 14 918 20 15 8 7 10 203 Eingang, Rolltreppe

- - 3 12:45 20,9 32,8 16 859 20 7 6 5 0 208 Herrenmode
Die Messungen der Luftqualitat nach Installation von proOXiON® e — 4 12:55 211 32,9 15 881 20 12 4 3 0 214 Kasse

zeigen, dass nach den Richtwerten der WHO fur Blrogebaude,
die Qualitat gut bis sehr gut ist.

Richtwerte nach WHO Standard:

Sehr gut <800  30-50 <20 <87
8 Stunden Durchschnitt

Gut 30-120 <180




REFERENZEN

Vorliegende Referenzen bezeugen alle, die hohe Wirtschaftlichkeit der proOXiON® Technik und die Zufriedenheit
der Kunden. Wir legen sehr viel Wert auf Qualitéat, Service, Kundenkontakt und -bindung. Wir lassen Sie auf dem
Weg zur effizienten Nutzung lhrer Ressourcen nicht alleine — auf uns kdnnen Sie immer z&hlen.

Projektziel und Anforderungen

- Verbesserung der Hygiene und Luftqualitat in Schulklassen
- Erhdhung der Energieeffizienz in RLT-Anlagen und Reduzierung der Kosten
- Reduzierung der Schadstoff-, VOC-, Geruchslasten und Feinstaubbelastungen

- Generierung gesunder Luft zur Steigerung der Konzentrationsfahigkeit und Leistung

Ausfihrung mit proOXiON®-Anlagen in der Zu- und Abluft:
- 8 proOXiON®-Sauerstoffaktivierungsanlagen direkt in der Liftungsanlage positioniert.

- Mehrere Dutzend proOXiON®-Kleinionisationsmodule sind im Zuluftauslass der Klassenzimmer aktiv.

Projekt-Ergebnisse mit proOXiON®-Technologie:

In Deutschland gibt es mehr als 100.000 Schulgebaude und Kindergarten.
Die Luftqualitédt in den meisten Schulen und KiTas ist schlicht gesagt
verheerend und gesundheitlich zumeist sehr bedenklich. Schiler und
Kinder verbringen viele Stunden des Tages in Raumen mit schlechter
Luft und leiden an Mudigkeit, Konzentrationsschwache und Kopfschmerzen.

Die umgebauten Luftungsanlagen steigern die Leistungsfahigkeit, aber
vor allem sorgen sie fur die Gesundheit der Schller. Dies bestatigen ebenfalls
die mikrobiologischen Raumluftmessungen. Die Raumluftqualitat wurde
wahrend 2 Schulstunden der Klasse 8R3 (30 Schler), Deutsch bei Frau
Runde und Geschichte bei Herrn Wack von ca. 10:00 Uhr bis 11:30 Uhr
gemessen. Vor Messung war die Luft abgestanden, da bewusst vor der
Messung nicht gellftet worden war.

CO, lag konstant im Bereich von 1.300-1.500 ppm und die TVOC fielen
im Laufe der Zeit von 2.140 auf ca. 380 pg/ms3. Positiv hervorzuheben ist,
dass trotz voller Klasse die Staubwerte der GréBe PM2,5 nur zwischen 25
und 33 pg/m3im Vergleich zur AuBenluft mit 65 pg/m?3 lagen. Die Anzahl der
negativen lonen stieg z. T. bis 1.000 pro cm3 - ,positiv. ungewohnlich fur
Schulklassen.”

, FEEN
P ey § -

LT ] S
e P wr i,

27 8s0/0 388.0
an 75000 a79.0
o7 785/0 3810
101.0 AuBen

284 433 209 1.0 13970
209 10 13950
28,6 46,8 209 10 13800
27.3 38.2 209 1.0

10: AuBen
250 533 209 1.0 14600 O 31 500/100 9930
26,3 548 209 10 16250 0 249 760/0  585,0
267 B30 208 10 157TD O© 29 40000 5320
276 475 209 10 14270 © 25 300/0  446,0
275 491 209 10 14120 © 20 750/0 4300
277 487 209 10 14140 O 28 7400 4180
279 487 209 10 14130 0 27 630/0 4090
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Vorliegende Referenzen bezeugen alle, die hohe Wirtschaftlichkeit der proOXiON® Technik und die Zufriedenheit
der Kunden. Wir legen sehr viel Wert auf Qualitéat, Service, Kundenkontakt und -bindung. Wir lassen Sie auf dem
Weg zur effizienten Nutzung lhrer Ressourcen nicht alleine — auf uns kdnnen Sie immer z&hlen.

Projektziel und Anforderungen

- Reduzierung der typischen TVOC-Emissionen und Gerlche aus der Abluft
- Freihaltung der Kanéle von Fetten und brennbaren Aerosolen
- Erhbhung der Energieeffizienz und Reduzierung der Energiekosten

- Einhaltung von Brandschutzanforderungen und Reduzierung des Brandrisikos

Ausfuhrung mit proOXiON®-Anlagen in der Kidchenabluft:
- proOXiON®-Sauerstoffaktivierungsanlagen speziell fir Klichenabluft so eingebaut, dass durch die K U C h e n a b | u f‘t I e | n | g u n g —

Abluftreinigung die Kanale permanent und bedarfsabhangig gereinigt werden.
Krankenhaus

- Die angereicherte Luft wird ohne groBBen Aufwand Uber einen Teflonschlauch oder Alterativ Uber eine
Edelstahllanze direkt in den Kanal eingefuhrt und reagiert dort mit den Aerosolen und Fetten.

Projekt-Ergebnisse mit proOXiON®-Technologie:

‘i : s S BT
Durch die kontrollierte und geregelte Einspeisung von aktiviertem Sauerstoff o : :
werden Aerosole oxidiert. Die Verschmutzung der Kanéle sowie die Geruchs- of o :
belastigung werden durch die Abluft minimiert bis ganz verhindert. : '
Im Ergebnis wird bewirkt, dass die Fettmolekile in ihre Ausgangsstoffe, E :
wie Kohlenc_jioxid, Sticlkstloff und Wasser, .zerfalllen. Die .K'L'Jch?nabluﬁ wird = : er) Luftkompressor
geruchsfrei und zusatzlich werden kontinuierlich Fettrickstande an den © - L E
Kanalwanden abgebaut. F—i StEueriT i Vorfilter fur
; Y i~ Luftkompressor
In Pilotversuchen waren Kichenabluftkandle von u.a. Krankenhdusern selbst : ] 4
nach 7 Jahren noch praktisch fettfrei. Damit lassen sich die Kosten fiir die ; !
i eiemwesa-a-..  LUftansaugung

regelmasige Reinigung der Abluftkanale (einschlielich Betriebsausfall) nahezu
vollstandig einsparen. Das Verhindern von Fettablagerungen senkt das Not-Aus Schalter - D )
Brandrisiko und erleichtert das Einhalten von Brandschutzbestimmungen. Anschlussleiste Ozonwachter
Gleichzeitig erhoht sich die Lebensdauer der Abluftanlagen, weil die

proOXiON®-F Technik die Versottung der Anlage und nachfolgender

Komponenten verhindert.




REFERENZEN

Vorliegende Referenzen bezeugen alle, die hohe Wirtschaftlichkeit der proOXiON® Technik und die Zufriedenheit
der Kunden. Wir legen sehr viel Wert auf Qualitéat, Service, Kundenkontakt und -bindung. Wir lassen Sie auf dem
Weg zur effizienten Nutzung lhrer Ressourcen nicht alleine — auf uns kdnnen Sie immer z&hlen.

Projektziel und Anforderungen
- Verbesserung der Hygiene und Luftqualitat in Mullrdumen

- Eliminierung des Nahrbodens fur Keim- und Bakterienkolonien

- Reduzierung der Schadstoff-, VOC-, Geruchslasten und Feinstaubbelastungen

- Reduzierung der Investitionskosten durch einfache UmrUstung in innenliegenden Raumen

Ausfihrung mit proOXiON®-Anlagen in der Zu- und Abluft:

- proOXiON®-Sauerstoffaktivierungsanlagen eingebunden Uber eine selbst generierte Wegstrecke mit
Zu- und Abluftsystem oder durch Nachstromverfahren nur Uber die Abluftabsaugung.

MUllraum Wohngebaude -
Luxuswohnungen Frankfurt

- proOXiON®-lonisationsmodule sind im Zuluftauslass im Millraum permanent aktiv.

Projekt-Ergebnisse mit proOXiON®-Technologie:

Mit dem proOXiON®-System liegt eine Geratekombination vor, die
Belastungen organischen Ursprungs im gesamten luftfUhrenden System
sicher und auf natiirliche Weise reduziert und abbaut.

Der Vorteil der Verwendung von proOXiON®-Systemen in Bezug auf MaB-
nahmen zur Einhaltung der VDI 6022 und 2052 liegt im Verfahren selbst.
Das Desinfektionsmittel ist nattrlichen Ursprungs und zerfallt (Halowertszeit)
ohne Fremdeinwirkung von selbst rlckstandsfrei. Hierbei wird eine genau
dosierte Menge an aktivem Sauerstoff im Zuluftstrom erzeugt und UGber
den LUftungskanal dem Raum zugefUhrt. Dabei wirkt der aktive Sauerstoff
schon im luftfiuhrenden System, so dass sich faktisch keine organischen

i

LY 1

Belastungen ausbilden konnen bzw. sofort abgebaut werden. In Folge wirkt @
der aktive Sauerstoff im Raum weiter und reduziert so unangenehme °£ o e D e QZ@E 0
Geriiche. Die gesetzlichen Werte bezlglich des erzeugten Ozonanteils ®

werden stabil und dauerhaft unterschritten. Neben der gereinigten Luft im L e _Dj_l
Mullraum selbst, entstehen auch keine Geriiche mehr ins AuBengelande ~ e M N
und somit auch keine Belastigungen mehr fiir Mieter und Eigentimer,
auf Balkonen, Garten, Terrassen und bei getffneten Fenstern. Hohe Kosten

Jalousieklappe Telefonieschall-
Stromlos Offen dampfer

fUr innenliegende Kanale Uber mehrere Etagen entfallen komplett. : o Miiliraum Motorabsperrkiappe ,—l
Ages. : 41,2 m? Stromlos geschlossen e Kanalventilator
H $30m Typ: XOW Ozonalnage ,—l
Kellerraume LW : 5fach ProOXiON a WSG

Vzu 618 m*/h
Vao  : 618 m?/h

Typ: XIW "
lonisationsalnage e BrandRschu;zklalgper mit
ProOXiON auchmelder




REFERENZEN

Vorliegende Referenzen bezeugen alle, die hohe Wirtschaftlichkeit der proOXiON® Technik und die Zufriedenheit
der Kunden. Wir legen sehr viel Wert auf Qualitéat, Service, Kundenkontakt und -bindung. Wir lassen Sie auf dem
Weg zur effizienten Nutzung lhrer Ressourcen nicht alleine — auf uns kdnnen Sie immer z&hlen.

Projektziel und Anforderungen
- Reduzierung der typischen Schadstoffe und Gerliche im Kanal

- Erhdhung der Energieeffizienz und Reduzierung der Energiekosten

- Reduzierung der Staubelastung im Kanalsystem, insbesondere bei Erdwarmesystemen

- Eliminierung der Keim-, Bakterienlasten und Allergenen im Kanal, LUftungsgerat und Raum

Ausfuhrung mit proOXiON®-Anlagen in Zu- und Abluft:

- proOXiON®-Sauerstoffaktivierungsanlagen speziell fir WohnungslUftung so eingebaut, dass durch
die Zuluftreinigung die Kanale permanent und bedarfsabhangig gereinigt werden.

- proOXiON®-lonisationsmodule sind im Zuluftauslass permanent aktiv und verbessern die Innen-
raumiluft. Ideal einsetzbar in Verbindung mit proKLIMA®.

Projekt-Ergebnisse mit proOXiON®-Technologie:

Das proOXiON®-Gesundheitspaket ermdglicht saubere, keim- und staub-
freie, hygienisch gesunde Innenraumluft. Gleichzeitig werden Energie- und

Stromkosten eingespart sowie CO,-Emissionen reduziert.

Eine belastete Raumluft wirkt sich nicht nur auf die Gesundheit aus, sondern
auch auf die Leistungs- und Konzentrationsfahigkeit. Schlaflosigkeit
und Kopfschmerzen sind die ersten Anzeichen. Luftschadstoffe sind fur
Kinder, Allergiker, Asthmatiker besonders gefahrlich, deshalb proOXiON®
fUr das gesunde und perfekte Raumklima.

Das Gesundheitspaket bietet gesunde biologisch aktive Raumluft zur
Behandlung belasteter AuBenluft, belasteter Zu- und Raumluft, Reinigung
von Luftungsgeraten und Luftkanélen sowie Beseitigung von Feinstauben,
Keimen, Bakterien, Viren, Gertichen (VOC), Allergenen aus der Raumluft.

Speziell bei Luftungskanédlen die unterirdisch verlaufen sind solche Lasten
besonders hoch und bedenklich.

Wohnungsluftungsanlagen -
Libeskind Villa Datteln

lonengeneratar XKW

Dzangeneratar KO




OKOLOGIE

Die Umwelt betrifft uns alle! Umweltauflagen und Emissionswerte werden immer kritischer betrachtet und verscharft. Unsere
Technologie hilft Inren CO,-Footprint zu senken und einen entscheidenden Beitrag zur Energiewende zu leisten. Einsparungen
von zig tausend Tonnen CO, pro Jahr sprechen flr sich. Sie profitieren und die Umwelt gleich mit.

Diese Technologie

- schiitzt die Umwelt vor hohen Schadstoff-
emissionen und entlastet die Natur

- reduziert den Brennstoffverbrauch. Jedes
eingesparte kWh Energie ist Umweltschutz

- reduziert den Einsatz von Ressourcen in allen
Bereichen durch reduzierte Dimensionierungen

. verbessert lhre Emissionen und lhren
CO,-Footprint nachhaltig

- vermeidet den Einsatz von Primarenergie, da - steigert die Ressourceneffizienz bei gleichem
durch Umluftbetrieb Energie recycelt wird Ergebnis

70 %

mehr Kalte

mehr Warme

mehr Effizienz

mehr Umweltschutz
weniger Schadstoffe
weniger Energiekosten
weniger CO,-Emissionen

Um Emissionen zu verringern, muss man direkt an der Quelle ansetzen: beim Energieverbrauch!
Die Natur kann die massive CO,-Belastung nicht alleine absorbieren. Ein einzelner ausgewachsener Baum
kann nur ca. 12,5 kg CO, pro Jahr binden. 80 neue Baume mussten demnach gepflanzt werden, um
innerhalb eines Jahres eine Tonne CO, zu kompensieren.

Wir generieren CO,-Einsparungen von mehreren 100 Tonnen pro Jahr und Objekt.

Nicht verbrauchter Brennstoff ist der gr6Bte Umweltschutz!

EnergieAgentur.NRW“)

Bezirksregierung
Arnsherg '
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/A TOVRheinland

Ganali, Richtig,

EnergleCity Lelprig

Fachwerband
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Ministerium fGr Klimaschutz, Umwelt,
Landwirtschaft, Natur- und Verbraucherschutz
des Landes Nerdrhein-Westfalen
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FORDERUNG & FINANZIERUNG

Investitionen in die Energieeffizienz und den Umweltschutz werden durch Land und Bund Uber Férderprogramme
belohnt. Sprechen Sie uns an, wir unterstitzen Sie gerne. Finanzierungen, z.B. Uber das Einspar-Contracting

kénnen wir ebenfalls flir Sie realisieren.

roqar nrw ﬁ Bundesamt
!,: i g ﬂif:. e | fur Wirtschaft und
ograrnm Hir Ratbon pmrwandung
Reytamsois Eavgien wad Enmrglepares Ausfuhrkantrolle
Benrkarsgunsg

Forderprogramm des Landes NRW Férderprogramm des Bundes liber
progres.nrw die BAFA

Forderinhalt: Forderinhalt:
- Zuschuss fur Investitionskosten - Zuschuss fur Investitionskosten
- Foérderung von 15% - Foérderung von 30%
- Eigenantragstellung - Einbeziehung eines externen Energieberaters

- Beantragung vor Baubeginn - Beantragung vor Baubeginn

Beispiel Rechnung: Beispiel Rechnung:

Investitionskosten: 50.000 € Investitionskosten: 50.000 €
Kostenreduzierung: 20.000 € Kostenreduzierung: 20.000 €
Amortisation: 2,5 Jahre Amortisation: 2,5 Jahre

Mit progres.nrw Forderung (15%) Mit BAFA Forderung (30%)

Zuschuss: 7.500 € Zuschuss: 15.000 €
Neue Investition: 42.500 € Neue Investition: 35.000 €
Amortisation: 2,1 Jahre Amortisation: 1,8 Jahre

Interesse an mehr Informationen zu Forderrichtlinien / \:
und zur Beantragung? Q |

Sprechen Sie uns einfach zu dem Thema Férdermdglichkeiten an.
Wir unterstltzen und beraten Sie gerne bei der Antragstellung. \
Bitte beachten Sie, dass sich die Forderrichtlinien jahrlich &ndern.

Finanzierungsmoglichkeiten

Mit unserer Technologie und unserem Know-how machen wir Ihre Energiekosten wirtschaftlich nutzbar.
Nutzen Sie die Mdglichkeit verschiedener Finanzierungsmodelle, von dem sowohl Sie als auch die
Umwelt profitieren.

v Wir prufen die Gegebenheiten vor Ort

v Sie erlauben uns, unser System bei lhnen zu installieren

v Wir installieren unsere Anlage

v Sie nutzen die gewonnene Energie |
v Wir betreiben die Anlage und halten sie instand & 5;,_?
v Sie haben zu keinem Zeitpunkt hohe Investitionsbelastungen avy
v

Wir liefern grine Energie mit hohem Kostenvorteil

Sie profitieren dauerhaft und ab der ersten Sekunde der Inbetriebnahme. Flr Sie entstehen zu keinem
Zeitpunkt hohe Investitionskosten. Wir verfugen durch unsere Finanz-Partner Uber verschiedene
Finanzierungs-Modelle, wie Einspar-Contracting, Arbeitsgemeinschaften, Leasing etc. Gerne erstellen
wir Ihnen ein Konzept und Angebot nach lhren Vorstellungen.




POTENTIALANALYSE

Um ein auf Ihre Gegebenheiten maBgeschneidertes System zu entwickeln, bendtigen wir einige wichtige Kenndaten.
Anhand dieser spezifischen Kenndaten und unserer Analyse-Software kdnnen wir in kurzer Zeit Planungsergebnisse s
und ein Konzept vorstellen. Gerne beraten wir Sie vor Ort und erstellen Ihnen eine individuelle Potentialanalyse.

Die Potentialanalyse

- wird anhand von wichtigen Kennzahlen
erstellt und zeigt vorhandene Verluste

- zeigt die notwendigen Leistungsdaten nach
DIN und VDI Richtlinien

- hilft uns die ideale Auslegung des Systems
und die Gerateleistung zu bestimmen

proOXiON®-XOIl CALC -

/

- ist fiir Sie zu keinem Zeitpunkt mit jeglichen

Kosten verbunden

- ergibt sich anhand der Daten aus unserem

Datenblatt

- liefert eine visuelle Darstellung der Einspar-

ungen und Amortisationszeiten

Berechnungs- und Simulationssoftware
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Eingabe der relevanten Daten
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HILFREICHE DOKUMENTE

Wenn moqalich, folgendes beiftigen:
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Reduzierung der CO,-Emissionen
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Reduzierung des Volumenstroms (m3/h)

RLT-Datenblatter

RLT-Typenschilder

Grundrisse und Raumabmessungen
Personenlasten im Raum und Gebaude
Strangschemata Heizung
Strangschemata Luftung

AuBenluftqualitat
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Antwort per E-Mail oder Fax an:
eht Siegmund GmbH

E: office@eht-siegmund.de
F: 02224 -8289-99

Heideweg 28
53604 Bad Honnef



PHILOSOPHIE

Wir freuen uns auf lhre Projektanfragen und stehen immer fur Fragen und Anregungen zur Verfligung. Sie kdnnen
uns auch gerne vor Ort in KoIn besuchen. Oder vereinbaren Sie einen Termin mit uns, an dem wir Sie vor Ort
besuchen.

MADE IN GERMANY

—

i L N GERIMANY

—

Made in Germany

[—

Made in Germany steht heute fUr die besondere Qualitat,

Sicherheit, Forschung und Entwicklung von Produkten und

Komponenten aus Deutschland. Unsere Produkte werden in

Deutschland geplant, entwickelt und gefertigt. Wir und unsere

Partner sind stolz, lhnen qualitativ hochwertige Produkte zu
liefern, die Ihr Vorhaben erfolgreich machen.

Qualitatsmanagement

Eine gesicherte Prozesskette, sowie die Uberpriifung und

Optimierung der Prozessablaufe und -qualitdt haben hochste

Prioritat. Nicht nur fUr uns, sondern auch flr unsere starken

Partner ist dies die Basis flr kontinuierliche Verbesserung. Besser

zu sein ist uns nicht genug. Unser Ziel ist es, flr unsere Kunden
immer die besten Leistungen zu erbringen.

Kundenbindung

Die Kundenzufriedenheit und -betreuung ist unsere oberste
Pramisse. Wir sind gerne bereit bei Problemstellungen zu helfen
und individuelle Lésungen anzubieten. Wir unterstitzen unsere
Kunden dahingehend, lhre positiven Ergebnisse aus wirt-
schaftlicher und kologischer Sicht der breiten Offentlichkeit zur
Verfligung zu stellen.

Nachhaltigkeit

Wir achten in unserem Unternehmen stets darauf, dass wir
nachhaltig arbeiten. Unser Strom ist zu 100% aus erneuerbaren
Energien von NaturStrom. Unsere Marketing Produkte sind aus
nachhaltigen Stoffen, mit dem Blauen Engel oder FSC zertifiziert.
Uberall da, wo wir Potentiale sehen - nutzen wir diese auch.
Gerne unterstutzen wir auch lhr Unternehmen dabei.

BESUCHEN SIE UNS

Wir empfangen Sie auch gerne auf den einschlagigen Messen
und fuhren lhnen vor Ort die Funktionen und Ergebnisse unserer
Technologie vor.

¢

HANNOVER
MESSE

SHK

R ESSEN

BB  EnergieEffizienz
] Messe Frankfurt

eht Siegmund GmbH
53604 Bad Honnef

T +49 (0) 22 24 - 82 89 - 0
F +49 (0) 22 24 - 82 89 - 99

office@eht-siegmund.de
www.eht-siegmund.de
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efficient innova tions

Kontaktaufnahme

Vorort Ist-Analyse

Ermittlung der Potentiale
Festlegung Soll-Zustand
Dimensionierung & Kalkulation

Angebot & Beauftragung

Kunden-Support & Monitoring

=Eag ,Wir begleiten Sie vom ersten
(] Sty bis zum letzten Schritt!*




